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TECNA Ellendllas Hegesztogépek

Lengbkaros ponthegeszt6 gépek

labmeghajtasu vagy pneumatikusak.
A készulékek integralt vezérl6egységgel
rendelkeznek. Teljesitménytartomany
16 - 50 kVA.

TECNA 4640N-4644N
TECNA 4645N-4649N
TECNA 4660N-4663N
TECNA 6020D-6021D



TECNA Ellendallas Hegesztogépek

Hegesztogép ellenallas
hegesztéshez linearis
karmozgassal és
dudorhegesztéshez.

Teljesitménytartomany 60 - 160 kVA.

TECNA 4565N-4668N
TECNA 6022D-6023D
TECNA 8001D-8009D
TECNA 8201D-8214D

Egyfazisu hegeszt6prés
dudorhegesztéshez
Modularis felépitési gép, karok,
hengerek moédositasi lehetéséggel.




TECNA Ellendallas Hegesztogépek

Asztali ellenalas hegesztogépek

Teljesitménytartomany 16 - 25 kVA.
TECNA 2101N-2103D
TECNA 2121D-2126D
TECNA 2131D-2144D

Akasztoés hegesztd pisztolyok

Pneumatikus hegeszt6 pisztolyok
vizhitéssel
Teljesitménytartomany 16 - 90 kVA.
TECNA 3020-3168
TECNA 3062-3184
TECNA 3230-3233
TECNA 3221-3328




TECNA Kiegyensulyozok

Komplett kiegyensulyozé sorozatot szallitunk 0,2-180 kg
teherbirassal, maximum 3 m kabelhosszal.

A kiegyenlitok cs6kkentik a munka megterhelését, kikiiszobolik az
allasidét, hozzajarulnak a munka minéségének javitasahoz,
csokkentik a kabelek és tomlék kopasat; valamint megel6zik a
munkahelyi baleseteket. Alkalmasak allo és asztali munkara is, és
lehetdvé teszik kilonféle szerszamok felfliggesztését a kisebb
kéziszerszamoktdl az ipari hegesztési pontozofogokig vagy egyéb
szerszamokig.

A RUGOS KISZABALYOZOK a'leggyakrabban hasznalt kiegyensulyozé
tipusok, és felszerelhetdk rozsdamentes acélbél, polipropilénbdl vagy
Deneema huzalbdél

A Tomiokiegyensilyozok kiilonféle pneumatikus szerszamok
felfuggesztésére szolgalnak.

Az ATEX EGYENSULYOZOK potencialisan robbanasveszélyes
kornyezetekhez készultek, és a megfelelé tanusitvannyal
rendelkeznek.

Minden TECNA Kiegyensulyoz6 a DIN 15112 szabvany szerint készil,
megbizhatésaguknak és felepitésiuknek koszonheté6en megkapta a
BG tanusitvanyt, amelyet aNémet Munkavédelmi Intézet itélt oda.



TECNA kézéepfrekvenciaju
pontellenallasos hegesztégépek

Teljesitménytartomany 90 - 200 kVA

Ezeknek a gépeknek a mechanikus vazat ugy tervezték,
hogy minimalisra csokkentse a deformalast.

Ez a konstrukcié az inverteres technolégiaval
kombinalva lehet6vé teszi a kivald hegesztési minéség
elérését.

A TE700 vezérlbegység altal biztositott hat tzemmod
lehetdvé teszi a hegesztett anyag szamara
legmegfelel6bb hegesztési mdd kivalasztasat. A
pneumatikus kérben proporcionalis szelep is beépithetd,
amely biztositja az Uzemi nyomas nagy pontossagat és
allanddsagat. A proporcionalis szelep kozvetlenul a
vezérl6egységrél programozhato, és lehetévé teszi, hogy

minden program a megfelel§ nyomasértékhez igazodjon.
Az inverteres technolégia, amellyel ezek a gépek fel vannak
szerelve, jobb hegesztési mindséget, rendkivuli id6- és
arampontossagot, valamint a koltségek csokkentését tesz
lehetdvé, beleértve az dsszeszerelést is. A hegesztési ido
ezredmasodpercben van megadva, ami lehet6vé teszi a
legjobb beallitast. A hegeszt6aramot folyamatosan és
allandoéan taplaljak, és nem befolyasoljak a hegesztéaramkor
méretei.




TECNA kézéepfrekvenciaju
pontellenallasos hegesztégépek

Teljesitménytartomany 90 - 315 kVA

Ez a hegeszt&csalad a mechanikus és pneumatikus
konfiguracidk széles skalajaban rendelhetd, minden
vasarloi igényre reagalva a magas mechanikai merevség
megobrzése mellett, igy ezek a gépek a legmegfeleldbbek
a rendkivul magas hegesztési mindseget igenyl6
munkakhoz.

Ezek a gépek 4 kuldnbdz8 mechanikai vaz szerint
konfiguralhatok, amelyek a szerkezet novekvd
merevsege miatt kildnbdznek egymastol:
megvalosithatdk pont-, pont- vagy vetuleti kialakitasra. A
karok elosztasanak megvalasztasa a kivitelnél minimum
300 mm-tdl a csucsos kivitelnél a maximum 1500 mme-ig
terjedhet.

A henger mérete a 6 bar nyomason 736 daN-tél a 6 bar
nyomason mért 5509 daN legnagyobb elérési erbig
terjed6 tartomanybdl valaszthaté.

Ami a kivant alkalmazashoz legmegfelel6bb
transzformatort illeti, a rendelkezésre allé méretek 90-
160-200-240-315 kVA.

A TE700 vezérl6egység 6 munkamaddot tesz lehetdve,
amelyek lehet6vé teszik a legjobb hegesztési eljaras
kivalasztasat a hegesztend6 anyag tipusahoz. Az Gzemi
nyomas nagy pontossaga és allanddsaga egy
proporcionalis szelep pneumatikus korbe torténd
bevezetésével biztosithatd. Ez a proporcionalis szelep
kdzvetlenul a vezérldegységgel programozhato, és
lehet6vé teszi, hogy minden program a sajat
nyomaseértékéhez igazodjon.




TECNA Vezérléegységek,
transzformatorok és tartozekok
TE 550 Vezérloegység

Egyszeri programozas 6 gombbal és a digitalis kijelz6 hattérvilagitasaval.

* Tirisztor szinkron vezérlése, aram faziseltolas beallitasa.

* Lehet6ség 250 hegesztési program mentésére, ebbdl 2 kiilséleg eléhivhaté.

* Minden program 26 paramétert tartalmaz. Inditas, pulzalas, elémelegités, utanfités
funkcidk és hegesztési id6 beallitasa félidében.

* A mért aram kVA-ban és a vezetési sz6g kijelzése.

* 2 izemmad: normal és allandé aramu Gizemmad.

* A hegesztdaram és a vezetési sz6g korlatozasa.

» Kettés emeld funkcio.

* "Stepper" funkcid - a program kompenzacidja az elektrédak élettartama alatt.
» Kész hegesztések szamlaldja.

* Automata izemmoad és egyhegesztési maod.

« Aramkompenzaciés funkcié oxidalt anyag hegesztésekor.

* Hegesztés/nem hegesztés funkcio. * Az elsé bekapcsolasi késleltetés beallitasa.
* 4 db magnesszelep vezérlése 24 V DC max. 5 W rovidzarlatvédett kimenettel.

* 50/60 Hz-es tapegység automatikus felismerése.

» Adatatvitel soros interfészen keresztiil RS232 vagy RS485 porton keresztiil.

* Kimenet az opcionalis aranyos szelephez kett6s nyomasszabalyozassal.

» Kétkezes vagy labkapcsolé valasztégomb.

» Valaszthato jelentési nyelv: angol, német, francia, olasz, spanyol.* A
vezérloegység firmware frissitésének lehetdsége

Teljes korui miiszaki tamogatast, garancialis és garancian tuli szervizt
biztositunk vezérléegységekhez, transzformatorokhoz és tartozékokhoz.



TECNA Vezérléegységek,
transzformatorok és tartozekok
TE 101 Vezérloegység

* Faziseltolas szabalyozassal a hegesztéaram beallitasahoz.

*Beépitett amperméroé (RMS érték), 2 valaszthaté tartomany (18-56 kA).

* 99 hegesztéprogram tarolasa.

* Bemenetek 31 program vagy 15 program paritasvezérléssel torténd kilsé
kivalasztasahoz.

» Hegesztési id6k beallitasa félperiédusokban.

* EI6hegesztés, ddlésszog és impulzus funkcidk.

* Hegeszt6aram szabalyozasi hatarértékek. Hibaallapot jelz6 kimenet és a hegeszt6gép
miikédésének leallitasara szolgalé funkcié.

* Egyszerii és ismétlédoé uzemmaod. WELD/NO WELD funkcid.

» Hegeszt6aram-kompenzacids funkcié az oxidalt lemezek és rudak hegesztéséhez.

» Két fuggetlen eszkoz csatlakoztatasanak lehetdsége a ciklus elinditasahoz kiilonb6z6
hegesztéprogramokkal.

* Automatikus deaktivalas kézi mikodtetésii hegeszt6gépeknél.

*Az elsé faziseltolas késleltetésének beallitasa. Lehet6vé teszi a gépvezeték aramanak
legjobb kiegyenlitését.

*A Cos p beallitasa lehetdvé teszi az aktualis beallitas linearitasanak optimalizalasat.

* Ciklusvégi kimenet automatizalasi alkalmazasokhoz.

* Termosztatikus védelem bemenete.

*Onbeallitas 50/60 Hz halézati frekvenciara.

» Magnesszelep vezérlés 24 Vdc 7,2 W max. révidzarlatvédelemmel.

» Opcionalis izolalt RS 232 interfész Lehetdvé teszi a csatlakozast egy nyomtatéhoz vagy

szemeélyi szamitogéphez a gyartasi adatok régzitéséhez.
Teljes kori miiszaki tamogatast, garancialis és garancian tuli szervizt
biztositunk vezérléegységekhez, transzformatorokhoz és tartozékokhoz.



Kompakt vezérléegység
TECNA TE550 és
transzformator 32 kVA

TECNA TE700 kompakt
koézépfrekvenciaja
vezérléegység 1522RW
inverterrel

Teljes korti miiszaki tamogatast, garancialis és garancian tuli szervizt
biztositunk vezérléegységekhez, transzformatorokhoz és tartozékokhoz.



L

Hegeszto transzformatorok
ellendllashegesztéshez

* Kozépfrekvencidju
hegeszt6 transzformdatorok

e Alacsony frekvenciagjd
hegeszt6 transzformdatorok

e Hegeszt6 transzformdatorok
hegesztd pisztolyokhoz

Tartozékok TECNA
vezérléegységekhez

Tirisztor

Modul proporciondlis
szelepekhez
Kommunikaciés modulok
Inditds kartydak
Mérdbtekercsek

Tap transzformdatorok
Modul elektrédakopdshoz
és kulénféle egyéb kiegészitdk

Teljes korui miiszaki tamogatast, garancialis és garancian tuli szervizt
biztositunk vezériéegységekhez, transzformatorokhoz és tartozékokhoz.



FelGjitott Ellenallashegeszto
gépek RAKTARON

Kilonboz6 gyartok ponthegesztbinek eladasa, bérbeadasa KEDVEZO ARAKON! A
ponthegeszt6k szamara teljes kdr( mUszaki tamogatast, garancialis és garancian
tuli szervizt biztositunk.

Hogyan zajlik egy hasznalt hegesztogép
helyreallitasa?

A fémkeret felUletét megtisztitjuk, majd Uj festékréteggel kezeljuk

A gép réz szekunder részeit megtisztitjuk vagy uUjakra cseréljuk

Ellenérzik a henger tomitést, és szUkség esetén kicseréljuk a
tomitégydriket

Uj leveg6el6késszitdt és szelepek kerlilnek beépitésre

Az eredeti vagy Uj transzformator beépitésére kerul sor- a megrendeld
igényei szerint

Uj vezérl6egység és egyéb alkatrészek keriilnek beépitésre



Szekunder aramatado kabelek -

leghlitéstiek

Hegesztégépekhez kinalunk kabeleket neves gyartoktdl. Kivalé rugalmassag, nagyon jé
elektromos paraméterek és kivalo kidolgozas jellemzi dket.

Minden tipusu csatlakozast szallitunk az autdipari szabvanyoknak megfelel6en.

Kinalatunkban megtalalhatok a tébbpontos hegesztégépek kabelei hegeszt6 racsokhoz és

radiatorokhoz.

Specialis valtozatokat is gyartunk az Ugyfél dokumentacioja alapjan.
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TYP L T TYP L T TYP L T
300x300 400 432 400x400 400 432 500x400 400 432
300x450 450 482 400x450 450 482 500x450 450 482
300x500 500 532 A00x500 500 532 500x500 500 532
300x550 550 582 A00x550 550 582 500x550 550 582
300x600 600 632 400x600 600 632 500x600 600 632
300x650 650 682 400x650 650 682 500x650 650 682
300x700 700 732 400x700 700 732 500x700 700 732
300x750 750 782 400x750 750 782 500x750 750 782
300x800 800 832 400x800 800 832 500x800 800 832
300x850 850 882 400x850 850 882 500x850 850 BB2
300x900 900 400=900 500x900 932




Szekunder aramatado kabelek -

A k&bel minimalis hajlitasi sugara atméréjének min. 5-szérése. A kabel hossza az On igényei

vizhutésulek

szerint kivalaszthato. Egyéb csatlakozo tipusok megrendelésre, az On vazlatai alapjan

legyarthatdak.
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Prierez 300 mma2

Prierez 400 mm2

Prierez 500 mm2

5=18mm D=45mm F=13mm P=35mm

5=18mm D=48mm F=13mm P=35mm

5=18mm D=52mm F=13mm P=35mm

TYP L T TYP L T TYP L T
W300x300 400 432 A400x400 400 432 500x400 400 432
W300x450 450 482 A400x450 450 482 500x450 450 482
W300x500 500 532 400x500 500 532 500x500 500 532
W300x550 550 582 400x550 550 582 500x550 550 582
W300x600 600 632 400x600 600 632 500x600 600 632
W300x650 650 682 400x650 650 682 500x650 650 682
W300x700 700 732 400x700 700 732 500x700 700 732
W300x750 750 782 400x750 750 782 500x750 750 782
W300x800 800 832 A400x800 800 832 500x800 800 832
W300x850 850 882 400x850 850 882 500x850 850 882
W300x900 200 932 400900 900 932 500x900 900 932




Szekunder aramatado szalagok

Minden tipusu elektromos csatlakozast kinalunk hegesztégépekhez.
Termékeinket nagy rugalmassag jellemzi, amely hosszu és hibamentes midkoédést garantal.
2004-ben a legjobb elektromos érintkezéssel jellemezhet6 ezlstdzott csatlakozasokkal
bdvitettuk kinalatunkat.

Tapcsatlakozasainkat az alabbi anyagokbdl gyartjuk:

- elektrolitikus rézszalag 99,9% Cu gr. 0,1 vagy 0,2 mm,

- ezUstozott rézszalagok, ezustréteg 2-4 pm
- rézhuzalfonat, lapos.

Hegeszt6gépekhez a vevé dokumentacidja alapjan végzink arambekotéseket, vagy
megfelelen kitoltott megrendelblap alapjan kinaljuk.
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Szakeértoi tandcsadas

A képzés keretében elsajatitod az ellenallas-hegesztés alapjait, a paraméterek
beallitasat, a gépek beadllitdsat és karbantartasat, az elektrédak alapvetd
Osszeszerelését (anyak és csavarok hegesztésénél vagy tompahegesztésnél) és a
készulékek tervezésének alapjait.

A gép kalibralasa és ellendrzése

A gép primer és szekunder részeinek ellenbrzése

A henger és a pneumatikus alkatrészek tomitettségének ellenérzése
A hUtérendszer tomitettségének ellendrzése

Munkaprotokoll kidolgozasa

A vezérl6egység kalibralasa



Hegesztési Késziilékek
tervezése és gyartasa

Az egyedi igények alapjan precizen
kidolgozott és legyartott hegesztd
készulékek célja a munkadarabok
pontos rogzitése és tamogatasa a
hegesztési folyamat soran. Mindezt
azért tesszuk, hogy biztositsuk a
robotok szamara a magas
pontossagu és ismételhetd
hegesztési

Specidlis hegesztoallomasok
tervezése és gyartasa

Specialis célgépek ellenallas
hegesztdgépek tervezése és
gyartasa, melyek az On egyedi
igényeire vannak szabva. Ezek a
hegesztégépek precizen vannak
tervezve és gyartva, hangsulyt
fektetve az optimalis
hatékonysagra és
megbizhatésagra, hogy
megfeleljenek az On agazatanak
pontos kdvetelményeinek.



Automatizaldas

Az ipari gépek és berendezések automatizalasanak részeként egyszer(
kezelhetdségl PLC megoldasokat valdsitunk meg.




Gépek javitasa

Ipari gépek, példaul nyomdagépek, csomagoldgépek, cipdkészitd gépek,
famegmunkald gépek, élelmiszeripari gépek, CNC, NC és kézi eszterga,
marogépek javitasa.




Rolunk:

Nagy tapasztalattal rendelkeziink a TECNA és mas Ellenallas
Ponthegeszt6k értékesitésében és szervizelésében. Teljes kord
mUszaki tamogatast, Garancialis és Garancian tuli szolgaltatast
nyUjtunk a Ponthegesztékhoz. Teljes mértékben elkotelezettek

vagyunk a feldjitas, kalibralas, javitas és nem utolsésorban a
kilonbdz6 Ellenallas PonthegesztSk vasarlasa irant is. Epitiink

egyszerl munkaallomasokat és teljesen automatizalt vagy
robotizalt munkaallomasokat is.

Kontakt:
VBSTech s.r.o

email; viktor@vbst.hu
mob.: +421 907 941 271
web: www.vbst.hu




